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COBRE ROUGHER Y FLOTACION DE LIMPIEZA FLUJO S8ECUNDARIO
FLUJO ALTERNO
(24) CELDAS DE FLOTACION DE COBRE ROUGHER
\\ﬁ\ MUESTRA DE FLUJO
NOTAS
1. EL DISENO DEL CONCENTRADOR INCORPORA UNA LINEA DE
MOLIENDA PARA UN TOTAL DE PRODUCTOS DE 70,000 TONELADAS
METRICAS POR DIA.
2. CIRCUITO DE FLOTACION DE SEPARACION DE BISMUTO QUE TAMBIEN
/ SERAUSADO PARA LA SEPARACION DE MOLIBDENO DEPENDIENDO DE
\\ V% LA ALIMENTACION DE LA PLANTA.
3. CIRCUITO DE REMOLIENDA DE MOLIBDENO QUE SOLAMENTE SERA
USADO CUANDO DE PROCESE EL CONCENTRADO DE MOLIBDENO.
(5) CELDAS SCAVENGER DE LIMPIEZA DE COBRE 4. EL PLOMO SE ENCONTRARA MAYORMENTE CON EL CONCENTRADO DE BISMUTO.
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